
 
2.1. OTPORI KOD GLODANJA 

 
 
2.1.1. Vrijednost obimne sile glodanja se računa za predviđene teške uslove obrade vretenastim 

glodalom (u suštini, maksimalne vrijednosti sila ne prelaze 5000 N): 
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gdje je: 

b = 30 mm              Maksimalna širina glodanja 
a = 10 mm              Maksimalna dubina rezanja 
zr  = 3                       Pretpostavljeni broj zuba u zahvatu 
S1 = 0.1 mm/z         Maksimalni korak po zubu 
D = 40 mm              Maksimalni prečnik glodala 
Cf  = 820                 Koeficijent materijala obratka 
xf  = 1.1                   Eksponent dubine rezanja 
yf  = 0.8                  Eksponent koraka obrade 
rf  = 0.95                 Eksponent širine glodanja 
qf  = -1.1                 Eksponent prečnika glodanja 

 
Tabela 4.1. Koeficijenti obimne sile glodanja [4] 

 
 
 
2.1.2. Maksimalna sila glodanja u XY ravni: 
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2.1.3. Maksimalni moment glodanja: 
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