
Texopaque   OP

Boje za sito{tampu

PRIMENA


Texopaque OP je familija maksimalno pokrivnih plastisol boja, predvidjenih za {tampanje na ve}ini prirodnih i sinteti~kih tkanina.

OSNOVNE KARAKTERISTIKE

- Su{enje


- Texopaque OP se mora su{iti na temperaturi od 1400C;

- Razredjivanje i ~i{}enje 
- ukoliko je potrebno, boju razrediti sa 2 -3% razredjiva~em

  ZS-640 Tursub;




         

- za pove}anje te~ljivosti boje, koristiti do 5% razredjiva~a   




  

  ZE-591 Plastisol Flow Thinner;




         

- za pove}anje otpornosti na istezanje, dodati do 50% OP-395;




         

- za ~i{}enje sita koristiti ZT - 639 Seriwash Universal Screen 




  

  Wash, ZS - 640 Tursub, ili Actisol Superjet Screen Spray;

- Sito 
- monofilno. Za ekstra pokrivne otiske koristiti sito broj 34-62, a za

  trihromatske otiske koristiti sito broj 62-90;

- Vrsta {ablona


- pogodna je velika ve}ina {ablona  otpornih na rastvara~e; 






- preporu~uju se : Dirasol 915 ili Dirasol 125;

- Pokrivnost


- 12 - 16 m2/lit, pri kori{}enju monofilnog sita broj  43;

- Primena


- majice, potko{ulje, sportska i modna ode}a, amblemi i oznake 


  
  


  na ode}i, {e{iri, kape, putne torbe, obu}a;

- Materijali


- primenjuje se na ve}ini uobi~ajenih prirodnih i sinteti~kih materijala,

  kao {to su pamuk, me{avine pamuka i poliestera,

  kao i mnoge vrste sinteti~kih materijala;

- Skala boja
- sadr`i 35 boja, uklju~uju}i trihromatske, fluorescentne i fosforescentnu

 
  zelenu. Na raspolaganju je i PANTONE( 1000 formula za me{anje boja;

- Osobine


- izuzetna pokrivnost;






- visoka otpornost na pranje;






- odli~na sposobnost {tampanja “mokro  na mokro”;






- neograni~ena stabilnost sita;

- Me{anje sa drugim bojama
- Texopaque OP, mo`e se me{ati sa ve}inom drugih Sericol plastisol

   




  boja, mada osobine takvih me{avina mogu biti promenjene. 

VA@NO: Dobro izme{ati boju pre upotrebe. Korisnici bi trebalo da prethodno provere da je Texopaque OP kompatibilna boja sa odredjenim vrstama tekstila i da su karakteristike otpornosti otiska prihvatljive.

UPUTSTVO  ZA  SU[ENJE


Texopaque OP boje moraju se termi~ki su{iti, i to na temperaturi od najmanje 1400C, kako bi se postigla puna otpornost otiska na pranje. Razlike u debljini sloja boje, u opremi za su{enje i materijalu na koji se {tampa, veoma mnogo uti~u na potrebno vreme su{enja, i obi~no se kre}e u granicama od 1,5 - 3 minuta. Neki infracrveni greja~i mogu obezbediti potpuno su{enje za vrlo kratko vreme. Ovo vreme je promenljivo, u zavisnosti od boje (tamne boje se su{e br`e od svetlih), a mora se obratiti pa`nja i na to da se sve boje mogu osu{iti bez o{te}enja materijala (nagorevanja ili promene boje). Veoma je bitno da je boja u potpunosti osu{ena, kako bi imali optimalnu otpornost.

Brzo  (blic) su{enje

Vreme su{enja zavisi od mnogih faktora kao {to su tip i talasna du`ina zra~enja opreme za su{enje i rastojanje greja~a od otiska. Dodatni faktori, kao {to su vrsta materijala i nijansa boje, debljina sloja boje i njena pokrivnost su takodje od klju~ne va`nosti. Pod optimalnim uslovima su{enje mo`e trajati 5 sekundi du`e ili kra}e.
POSTOJANOST  PROIZVODA


Texopaque OP boje imaju dobru otpornost na pranje prema ISO testovima br. 1 (400 C), 2 (500 C) i  3 (600 C), kao i prema Britanskoj preporuci br. 3 (600 C).

Kombinacije boja

Trebalo bi napomenuti da kombinacija visokih temperatura pranja i jakih deterd`enata mo`e izazvati promene nijanse kod nekih  boja. Iz ovog razloga, vrlo je va`no da se sve kombinacije boja pre po~etka proizvodnje provere, kako bi se obezbedila prihvatljiva otpornost boja na pranje.

[tampana mesta se mogu peglati sa nali~ja, peglom pode{enom na minimalnu temperaturu, sa kori{}enjem krpe preko {tampane povr{ine.

[tampana mesta nisu otporna na hemijsko ~i{}enje i na delovima garderobe ovo mora biti vidno nazna~eno na odgovaraju}i na~in - na etiketi, ili na deklaraciji.
TRANSFER [TAMPA

MultiTran XM je preporu~eni sistem boja za proizvodnju termo preslika~a (videti tehni~ko uputstvo  Multitran XM boje za sito{tampu). Medjutim, Texopaque OP boje se takodje mogu koristiti za ovu svrhu.

Za dobijanje vi{ebojnih transfera, svaku boju treba termi~ki su{iti na papiru neposredno nakon {tampe.

- u konvekcionoj pe}i / pri su{enju mlazom toplog vazduha - 1000 C, u trajanju od 30-60 sekundi;

- dugo/ srednje-talasni infracrveni greja~ - 1000 C, u trajanju od 15 - 30 sekundi;


Posebna pa`nja se mora obratiti da bi se izbeglo preterano su{enje boja koje se {tampaju prve po redosledu (mo`e imati uticaja na adhezionu mo} izmedju transfera i tkanine). 

Na~in otiskivanja

Pripremljeni otisak se mo`e preneti na materijal u ma{ini za otiskivanje pod dejstvom toplote, na temperaturi od oko 180 - 1900 C, u trajanju od 10 - 15 sekundi. 

Mora se obratiti pa`nja kod rada sa tekstilnim materijalima osetljivim na toplotu.


Prenosni papir treba da se ohladi pre ukljanjanja. U slu~aju da ma{ine za zagrevanje nisu na raspolaganju, otisak se mo`e preneti i kori{}enjem zagrejane ku}ne pegle, ali u tom slu~aju nije lako odr`ati jednoli~nu temperaturu i pritisak pri otiskivanju.
BRZOSU[E]I (BLIC)  OSNOVNI  SLOJEVI


Sve boje brzo reaguju na blic su{enje. Tamo gde je potreban brzo su{e}i osnovni sloj, mogu se preporu~iti slede}a 4 proizvoda:

XE - 032 Aqua Flash White:    
Visoko pokrivna plastisol boja, rastvorljiva u vodi,  izrazito mekog opipa;

EZ - 031 Opaque Flash Cure White:
Primanjuje se kada je potrebna maksimalna pokrivnost brzo su{e}e

osnovne boje;

EZ - 032 LT Flash Cure White:
Primenjuje se kada je bitna maksimalna 
brzina su{enja i nizak nivo prianjanja tople boje, pri ~emu se zadr`ava visok nivo pokrivnosti;

OP - 381 Extender Base:

Mo`e se takodje koristiti i kao prvi osnovni sloj za brzo su{enje.


Brzo su{e}i beli osnovni slojevi nemaju iste izuzetne karakteristike pri {tampanju  "mokro na mokro", kao {to je to slu~aj sa standardnim bojama. Tamo gde je neophodno {tampati ove slojeve sistemom "mokro na mokro", koristiti OP - 021 White.

FLOK SISTEM

OP - 395 Transparent Flocking Base se koristi kao flok adheziv. Ova baza se mo`e tonirati dodavanjem do 10% Texopaque OP boje, ili do 5% nekog od univerzalnih tonera. Dodatke treba koristiti u minimalnim koli~inama.

Za postizanje maksimalne izdr`ljivosti i gustine, Flocking Base bi trebalo {tampati bez razredjivanja. Ukoliko je neophodno, mo`e se razrediti dodavanjem najvi{e 2% ZS - 640 Tursub ili White spirit-a.

Ukoliko je potrebno da se Flocking Base {tampa na visoko upijaju}e materijale, preporu~uje se kori{}enje grubljeg sita, kao na primer, monofilnog sita broj 15 - 21.

Posle flokovanja, adhezive treba osu{iti kao {to sledi:

- u konvekcionoj pe}i - na temperaturi od 1400 C, u trajanju od 1 - 2 minuta;

- u dugo- ili srednje-talasnom infracrvenom greja~u - na temperaturi od 1400 C, u trajanju od 45 - 90 sekundi.

RELJEFNI (BUBRE]I) OTISCI

OP - 417 Expanding Base mo`e se me{ati sa bilo kojom od Extra Opacity boja u slede}im odnosima, kako bi se postigli trodimenzionalni reljefni otisci:

- 100 te`inskih delova Texopaque OP Extra Opacity boje + 150 - 400 te`inskih delova OP - 417 Expanding Base.

Promenljiva koli~ina OP - 417 koja se koristi pri ovom me{anju sa bojom dozvoljava kontrolu stepena bubrenja otiska, ja~ine njegove boje i stepena iskrivljenosti. Optimalan obim ekspanzije otiska dobija se pri ve}em odnosu dodavanja OP - 417, dok se maksimalan intenzitet boje otiska i njegova minimalna iskrivljenost posti`e pri manjem odnosu dodavanja OP - 417.

OP - 517 Expanding White (Beli ekspander) treba koristiti kada je neophodno koristiti ve} izme{anu boju.

Me{avina OP - 417 Expanding Base i Texopaque OP boje je odmah spremna za {tampanje, ali se mo`e razbla`iti do 5% sa ZE - 591 Plastisol Flow Thinner (Plastisol te~ni razredjiva~). Pranje se vr{i sa ZT -639 Seriwash Universal Screen Wash (Seriwash univerzalna te~nost za pranje sita), ZS - 640 Tursub, ili Actisol Superjet Screen Spray. Ekspandiraju}u boju treba {tampati kroz monofilna sita broj 10 - 34. Maksimalno bubrenje boje se posti`e samo onda kada se bubre}e boje {tampaju poslednje.
SU[ENJE  I O^VR[]AVANJE  RELJEFNIH  OTISAKA


Otisci }e nabubreti i o~vrsnuti u suvi sloj boje samo primenom toplote. Po{to razli~iti materijali i boje zahtevaju razli~ite redoslede postupanja pri su{enju, slede}e cifre treba smatrati orijentacionim:

Napomena:
Preterano su{enje i o~vr{}avanje boje uzrokuje kolaps expandiranog sloja boje.

Za izradu vi{ebojnih otisaka, sve boje se moraju podesiti pri niskim temperaturama, a zatim, po zavr{enom {tampanju, osu{iti do potpunog o~vr{}avanja.

Pode{avanje na niskoj temperaturi - zagrevanjem u konvekcionoj pe}i ili u dugo- ili srednje-talasnom infracrvenom greja~u na 80 - 900 C u trajanju od 1 - 2 minuta;

- Kona~no su{enje i o~vr{}ivanje - zagrevanjem u konvekcionoj pe}i ili u dugo- ili srednje - talasnom infracrvenom greja~u na 1400 C u trajanju od 2 - 3 minuta.

OMEK[IVA^ (SOFT  HAND  BASE)


Texopaque OP boje su dobre za mek opip, {to je postignuto kori{}enjem finih sita gde god to vrsta {tampanog materijala i zahtevi za neprozirno{}u dopu{taju.


Pobolj{anje kod Extra neprozirnih boja (Extra Opacity Colours) mogu}e je posti}i dodavanjem EZ - 439 omek{iva~a (Soft Hand Base), pri ~emu treba o~ekivati smanjenje neprozirnosti boje koje je proporcionalno koli~ini dodatog omek{iva~a. Dodavanje do 80% omek{iva~a Extra neprozirnim bojama rezultira}e u otiscima sa pobolj{anim osobinama mekog opipa. Redosled su{enja i o~vr{}avanja ostaje neizmenjen.

KATALIZATOR ZA NAJLON (NYLON  CATALYST)

EZ - 444 Najlon katalizator je aditiv koji se mo`e me{ati sa bilo kojom Texopaque OP bojom, radi pobolj{anja prianjanja boje na najlon i druge sinteti~ke materijale.


Pa`ljivo izme{ati osnovnu boju sa katalizatorom u slede}em odnosu:


- 95 te`inskih delova Texopaque OP boje;


-   5 te`inskih delova EZ - 444 Najlon katalizatora.


Ovako katalizovane boje imaju vek upotrebe od 8 sati. Boju koja pretekne posle zavr{etka {tampanja treba baciti.

PANTONE(  SISTEM  SLAGANJA  BOJA


Skala Texopaque OP boja uklju~uje 10 Seriton osnovnih boja, sa dodatkom crne, bele i Extender Base, ~ime se mo`e posti}i simulacija od 950 PANTONE nijansi na od{tampanim segmentima. Videti poglavlje "^vrsto}a" ("Fastness") za va`ne informacije u vezi sa karakteristikama otpornosti raznih kombinacija boja.


PANTONE sistem slaganja boja uklju~uje:

1.
PANTONE 1000 Color Formula Guide (PANTONE 1000 ton karta)

2.
Sericol Formula Guide (Uputstvo za Sericol sistem)


Priru~nik sadr`i formule za me{anje boja date u te`inskim procentima.

3.
Softverski paket


Za IBM kompatibilne ra~unare. Sadr`i PANTONE sistem od 950 nijansi, plus:


- mogu}nost memorisanja Va{ih formula za me{anje nijansi;


- mogu}nost prora~una proporcionalnog uve}anja koli~ina me{anih boja sa 
  


  dobijenog uzorka nijanse na koli~ine potrebne za serijsku proizvodnju;


- tro{kovi dobijanja odredjene nijanse, bazirani na Va{im nabavnim cenama boja;


- mogu}nost izra~unavanja pokrivnosti odredjene boje ili nijanse, radi procene 
  


  potro{nje boja za odredjeni posao.

4.
PANTONE Electronic Scales (PANTONE elektronska vaga)

Unapred programirani sistem, sa formulama za 950 PANTONE nijansi, koji obezbedjuje maksimalnu preciznost me{anja boja i ta~nost i brzinu rada.

SKALA  BOJA


Texopaque OP boje se mogu isporu~iti u 35 nijansi, koje se mogu medjusobno me{ati, uklju~uju}i Extra pokrivne, trihromatske, fluorescentne boje, kao i fosforescentnu zelenu boju. Ova skala uklju~uje i dve bele boje, OP - 021 White - visoko viskoznu belu boju pogodnu tamo gde je izdr`ljivost boje kriti~na karakteristika, kao i OP - 029 Low Pick-up Opaque White - belu boju za primene u slu~ajevima gde se bela boja koristi kao "osen~eni sloj" za kasnije pre{tampavanje procesom ~etiri boje.


OP -381 Extender Base se isporu~uje za me{anje u ma koju boju kada se smanjena ~vrsto}a boje mo`e tolerisati.


OP - 396 je tiksotropska trihromatska baza , koja se mo`e dodavati bilo kojoj boji, mada je njena primarna svrha da modifikuje reologiju i/ili otpornost trihromatskih boja.

STANDARDNE  BOJE

Texopaque OP Extra Opacity Colours (Texopaque OP ekstra neprozirne boje):

OP - 001

Black




Crna

OP - 021

White




Bela

OP - 029

Low Pick-up Opaque White

Pokrivna bela za sen~enje

OP - 042
*
SeritoneYellow(GS)/LightChrom  
Seriton `uta (GS)/ Svetlo hrom 

OP - 045

Yellow




@uta


OP - 043
*
SeritoneYellow(RS)/MidChrome

Seriton `uta (RS)/Srednje hrom


OP - 101

Light Orange



Svetlo narand`asta

OP - 162
*
Seritone Orange/Light Red

Seriton narand`asta/svetlo crvena

OP - 165
*
Seriton Magenta


Seriton magenta (svetla,jako crvena)

OP - 166
*
Seritone Violet



Seriton ljubi~asta

OP - 199

Warm Red



Toplo crvena

OP - 134
*
Seritone Red (YS)/Red


Seriton crvena (YS)/crvena

OP - 124
*
Seritone Red (BS)/Deep Red

Seriton crvena (BS)/tamno crvena

OP - 154

Fuchsia




Fuksija 

OP - 127

Deep Violet



Tamno ljubi~asta

OP - 227

Light Blue



Svetlo plava

OP - 203
*
Seritone Blue/ Mid Blue


Seriton plava/srednje plava

OP - 212

Blue




Plava

OP - 206
*
Seritone Blue (RS)/Deep Blue

Seriton plava (RS)/tamno plava

OP - 207

Navy Blue



Marinsko plava

OP - 283

Bright Green



Jarko zelena

OP - 320

Green




Zelena

OP - 285
*
Seritone Green/Deep Green

Seriton zelena/tamno zelena

OP - 342

Terracotta



Terakota

OP - 077

Opaque Fluorescent Yellow L

Pokrivna fluorescentna `uta L

OP - 119

Opaque Fluorescent Orange M

Pokrivna fluorescentna 
narand`asta M

OP - 179

Opaque Fluorescent Red M

Pokrivna fluorescentna crvena M

OP - 180

Opaque Fluorescent Magenta M
Pokrivna fluorescentna magentaM

OP - 294

Opaque Fluorescent Green M

Pokrivna fluorescentna zelena M


Boje ozna~ene zvezdicom (*) su osnovne Seriton boje.


Dodatne oznake u zagradama iza naziva boje odnose se na primesu nijanse druge boje, i to:

 (GS) - primesa zelene nijanse;



(RS) - primesa crvene nijanse;

 (YS) - primesa `ute nijanse;



(BS) - primesa plave nijanse.


Ove boje se isporu~uju u pakovanjima od 1 lit. i 5 lit.

EXTENDER BAZE

OP - 381

Extender Base



Baza

OP - 396

Trichromatic Extender Base

Trihromatik baza

VISOKOOTPORNE  TRIHROMATSKE  BOJE

OP - 058

Primrose Yellow/Trichromatic Yellow
Trihromatska `uta 

OP - 135

Trichromatic Magenta


Trihromatska magenta

OP - 215

Trichromatic Cyan


Trihromatska cian

OP - 004

Trichromatic Black


Trihromatska crna

FOSFORESCENTNA  ZELENA

OP - 327

Phosphorescent Green


Fosforescentna zelena

ADITIVI

EZ - 384

Matting Base



Aditiv za matiranje 

EZ - 445

Tack Reducer



Aditiv za smanjenje prianjanja

EZ - 439

Soft Hand Base



Omek{iva~

FLOK BAZA

OP - 395

Transparent Flocking Base

BUBRE]E (RELJEFNE)  BOJE

OP - 417

Expanding Base


Osnovna bubre}a baza

OP - 517

Expanding White


Osnovna bubre}a bela boja


Isporu~uju se u pakovanju od 5 lit. 

BRZOSU[E]E  BELE  BOJE

EZ - 031

Opaque Flash Cure White

Pokrivna brzosu{e}a bela

EZ - 032

LT Flash Cure White


LT brzosu{e}a bela

XE - 032

Aqua Flash White


Brzosu{e}a pokrivna vodorastvorljiva bela.


Isporu~uju se u pakovanjima od 5 lit. i 1 lit., izuzev XE - 032, koja se isporu~uje samo u pakovanju od 5 lit.

KATALIZATOR  ZA  NAJLON

EZ - 444

Nylon Catalyst


Isporu~uje se u pakovanju od 1 lit.

RASTVARA^I

ZS - 640

Tursub




Tursub

ZE -591


Plastisol Flow Thinner


Plastisol te~ni razredjiva~


Isporu~uju se u pakovanjima od 25 lit., 5 lit. i 1 lit.

PRATE]I  PROIZVODI


Tokom {tampanja, materijali moraju biti fiksirani za radni sto pomo}u adheziva , kako bi se obezbedio kvalitetan otisak na materijalu. FlashFix, S-Fix Extra i T-Fix Extra aerosolni adhezivi, ili Drystick Extra (Ekstra suvi adheziv) su pogodni za ovu svrhu. (Videti relevantne prospekte).

BEZBEDNOST  I  RUKOVANJE

Texopaque OP boje:

- sa~injene su tako da ne sadr`e nikakve toksi~ne, kancerogene, niti mutagene hemikalije;

- su bez tragova olova i drugih te{kih metala i stoga su u skladu sa Evropskim Standardom EN 71-3: 1988;

- treba da se skladi{te i ~uvaju daleko od izvora toplote.

EZ - 444  Katalizator:

- sadr`i izocijanate i ne smeju ga koristiti osobe koje pate od bronhitisa ili astmati~nih tegoba.


Detaljne i potpune informacije o bezbednosti i rukovanju sa Texopaque OP bojama za sito {tampu i rastvara~ima, date su u odgovaraju}em priru~niku “Sericol Safety Data Sheets”, koji se isporu~uje na zahtev.

INFORMACIJE  O  ZA[TITI  OKOLINE

Texopaque OP boje:

- ne sadr`e hemikalije koje o{te}uju ozonski omota~ Zemlje, kao {to je definisano 

  Montrealskom Konvencijom.

- ne sadr`e aromati~ne ugljovodonike koji imaju {tetno dejstvo na okolinu;

- ne sadr`e nikakve isparljive rastvara~e i stoga su ekolo{ki ~iste, za razliku od proizvoda   

  izradjenih na bazi rastvara~a.

Uputstva i saveti dati u ovoj tehni~koj informaciji kao i drugi stru~ni saveti koje vam daju na{i predstavnici usmeno ili pismeno, bazirani su na sada{njim nau~nim saznanjima i po na{em uverenju su ta~na. Me|utim, ne mo`emo garantovati njihovu potpunu preciznost jer je nemogu}e svaku primenu na{ih proizvoda predvideti, odnosno opisati, po{to se proizvodni postupci, {tamparski i drugi materijali menjaju. To je razlog za{to na{e proizvode prodajemo bez garancije i pod uslovom da korisnici na osnovu svojih sopstvenih ispitivanja odnosno proba ustanove da li odgovaraju zahtevima. Politika stalnog usavr{avanja na{ih proizvoda ~ini odre|ene informacije zastarelim pa vas molimo da stalno pratite nova saop{tenja.


SYMBOL - Subotica



SYMBOL - Beograd



SYMBOL - Novi Sad

Trg cara Jovana Nenada 15/2



Tri{e Kaclerovi}  27/z



Cve}arska 2

tel:024/555-547, tel/fax:024/551-287


tel/fax:011/3970-149



tel:021/363-580



SERICOL





Tehni~ko





Uputstvo


Uputstva
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